
Cara brillante tratada

Núcleo de  PP 

Cara mate sellable

Características Principales Aplicaciones 

MATSE50 

Valores Típicos 

Notas

Film de Polipropileno Biorientado, con

apariencia mate en la cara interna y brillo en la

cara externa. Termosellable en la cara mate a

partir de 105°C y tratamiento superficial en la

cara brillante para impresión y/o laminación.

• Empaques que requieren termosellado en la

cara mate, para productos como snacks,

galletitas, tortas, café, chocolate, alfajores,

donde se desea apariencia de papel y/o

efecto satinado.

• Aspecto mate en la cara interna, que

confiere a los empaques un aspecto

diferenciado, similar al papel de alta

calidad.

• Superficie mate con aspecto satinado.

• Termosellable a partir de 105°C en la cara

mate.

• Tratamiento superficial en la cara externa

para impresión reversa y laminación.

P ro piedades P ro cedimiento Unidad

P ro piedades principales

GRAM AJE Vitopel g/m²

ESPESOR DIN 53370 µm

RENDIM IENTO m²/kg

BRILLO 45° (cara mate) ASTM  D 2457 %

RESISTENCIA AL SELLADO Vitopel N/15mm

TENSIÓN SUPERFICIAL ASTM  D 2578 Dinas/cm

COEFICIENTE DE FRICCIÓN 

DINÁM ICA Film/Film
ASTM  D 1894 -

P ro piedades descript ivas

INTERVALO DE SELLADO Vitopel ºC

N/mm2   DM                                                             

            DT

%   DM                                                            

      DT

% DM

      DT

PERM EABILIDAD AL VAPOR DE 

AGUA

ASTM  F 1249 38°C/90% 

UR
g/m²/24h

M A T SE50

  > 38

0,20

43,3

50,0

23,1

10

105 - 145

ESTABILIDAD DIM ENSIONAL
 Vitopel                                   

120°C / 5 min

4

2

2

ASTM  D 882
180

5

RESISTENCIA A LA TRACCIÓN ASTM  D 882
130

270

ELONGACIÓN A LA ROTURA
45


